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KOMPETENS OCH ERFARENHET

En hjalte
pa vagarna

I sin roll som servicetekniker reser Stefan Astrom
Vasternorrland runt och hjalper Delvators kunder

med allt fran service till komplicerade reparationer.
Gravlingen fick folja med honom en solig novemberdag.
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Om man tittar at nordost nir man
passerar Saltviks industriomrade pa
E4:an strax norr om Harnésand kan
man fa en glimt av Delvators unika
och handmalade Hitachiskylt. Intill
en orange gravmaskin star ordet "6d-
mjukhet” skrivet i japanska tecken,
nagot som konstnaren for snart 40 ar
sedan tyckte var ett kdnnetecken for
verkstaden. Aven om manga ar har
gatt sedan dess dr det ett professio-
nellt team som moter upp pé verk-
stadsgolvet. Med gedigen kompetens
tar de sig an sina uppdrag med bade
humor och respekt.

— Har ar det trevligt och familjart,
siger Stefan Astrom nir han visar
runt i verkstaden. Ibland kan det
vara en hard jargong men den ar
alltid hjartlig!

Om man kor en Hitachimaskin
norr om Daldlven har man med stor
sannolikhet tréffat Stefan. Redan
efter att ha slutat nian, i borjan av

1980-talet, borjade han jobba har
och blev upplard av sin far. Med an-
dra ord finns det en lang obruten tra-
dition av att serva Hitachimaskiner

i den stora verkstaden som byggdes
runt 1973 och som efter hand har
kompletterats med en tvétthall och
ytterligare en hall med travers for att
kunna gora tyngre jobb.

I verkstaden ar det full fart.
Forutom grabbarna pa Delvator &r
tva killar fran Leica pa besok och
monterar gravsystem pa en splitter
ny ZX250LC-7.

I hallen langst bort star Stefans
berémda servicebil. Lacken har fatt
négra skonhetsflackar med éren men
den gar som en klocka.

- Med den hér kan man vara
ute sa lange man vill, sdger Stefan
och visar sitt mysiga krypin bakom
forarsitsen dar det finns en sing, ett
bord och ett lite pentry med kok-
plattor. Till och med golvvdrme f6r

Byte av remmar
pa en Hitachi
ZX250LC-6.

kyliga vinterdagar.

— Det 4r en bra plats att vila pa.
Om jag kor fast kan det vara hér
jag 16ser problemen med hjalp av
ett schema eller en ritning. Och pa
nétterna sover jag som en stock.

Det har blivit farre 6vernattningar
med éren. Nar Stefans pappa drev
verkstaden var det inte ovanligt att
han samlade ihop service och repa-
rationer pa flera maskiner under ett
par-tre dagar.

Att bilen &r stor dr ocksa en fordel
- utover alla verktyg och redskap
kan den 7,5 ton tunga skapbilen
lastas med ytterligare 1 000 kilo i
reservdelar.

- Vi har kanske skamt bort vara
kunder med att vi har det mesta
i véra bilar. Men sa gor vi mycket
sjalva ocksa. Svets och gasskdrning
ar till exempel bra om man behdver
tillverka en del eller ett verktyg som
man saknar, siger Stefan.



Manga och langa resor
Dagens forsta stopp ar Alnon eller
Sundsvalls Hawaii som Stefan skamt-
samt kallar den populdra 6n. Pa
vagen passerar vi Tunadals sagverk
dér ett av Vésternorrlands storsta
entreprenadprojekt genomfors,
némligen den nya jarnvégslinjen
till hamnen. Intill bygget star tva
gravmaskiner — en Hitachi och en
fran en konkurrent. Vad skiljer dem
at? fragar jag Stefan som har varit i
branschen i 40 ar.

- Det dr ndr man vill gora allt
samtidigt som mérkena skiljer sig at,
sdger han direkt och forklarar:

— Det ér sallan vi bara star still och
graver rakt upp och ner. Vi spadar,
graver och larvar samtidigt. Konsten,
som fa behdrskar, r att fa snurran att
ga tillsammans med gravmaskinen.
Dessutom &r hydrauliken top notch
och maskinerna fran Hitachi haller
ocksa fantastiskt bra. Ett exempel

pa det ér att det hdaromdagen ringde
en kund med en modell fran mitten
av 1980-talet. De kunderna hamnar
oftast hos mig.

Stefan far ofta aka pa projekt dar
andra har gatt bet. Det kan bli s&
langt som till Géllivare. Den lingsta
“diffen” pa tva dagar var Haparanda—
Nynéishamn.

— Man kan fa lite prestationsangest,
skrattar Stefan, nér andra har kort
fast pa en maskin, men oftast gar det
bra. Man kan ha tur och hitta felen
ganska omgaende.

Jobbet p faltet har gjort honom
berest. Det blir mycket skog men
ocksda méanga spannande méten pé
intressanta platser. Bland det mest
spektakuldra han har sett dr jattegry-
torna i den torrlagda Rébbestugefor-
sen utanfor Ramsele, de langa kols-
varta tunnlarna efter Botniabanan
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KORTOM
STEFAN ASTROM

Bor: Alandsbro.

Jobb: Servicetekniker pa Delvator.
Familj: Fru, fem vuxna barn

och fyra barnbarn.

“Aldsta sonen bérjade hos mig. D3 var
vi tre generationer pa Delvator ett tag
innan han flyttade sdderut. Idag jobbar
han som arbetsledare pa ett gravforetag
i Skane. Jag har ocksa tva “spadgub-
bar” - det ar de tva yngsta - och en
son som dr arbetsledare fér markjobb i
Stockholm. Det ar bara jantan som har
gatt sin egen vag och blivit bankman”.
Intressen: Familjen, fotografering
och maskiner.
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och den maktiga gruvan i Aitik.

— Det ér roligt att komma ut och
byta miljé. Och man behéover inte
alltid ha s brattom. Det hénder att vi
tar med grillen - det &r sant som stter
guldkant pa utflykterna, sager han.

En sann optimist

Pa plats i Gronviken pa Alnons Gstra
sida har gravmaskinen som behovde
en ny givare redan flyttats in till stan.
Stefan later dock inte motgangen
smitta av sig pa humoret. Han par-
kerar bilen med en stralande utsikt
6ver Oar och ett glittrande hav. Han
kokar kaffe och plockar fram bullar
och kakor.

— Det hér ér livet, utbrister han nér
generatorn tystnar.

Hans lugn och avslappnade install-
ning beror framforallt pa rutin och
erfarenhet.

- Du menar alder? skrattar han
och fortsitter:

— Manga blir oroliga 6ver att bli
gamla. Jag tycker att man maste se
fordelarna med varje stadie i livet.
Nér det giller jobbet dr det min langa
erfarenhet av Hitachi som far det att
kédnnas sa naturligt. Jag vet att det
alltid 16ser sig!

Kvalitet i minsta detalj

Dagens sista stopp ar Sundsvalls
logistikpark och kombiterminal

for omlastning av batar, som Peab
bygger mellan Sundsvalls hamn och
Ostrands massafabrik. Hir traffar

vi Bengt-Erik Sjostrom som driver
firman Sjostroms Maskinhallning

i Ljustorp AB och hans son Jocke.
Firman &r inne pa sin femte Hitachi-
gravare, en ZX250LC-6 som har gatt
4 000 timmar sedan 2019 och &r redo
for den stora servicen.

Som manga andra moderna
Hitachidgare ar Bengt-Erik noggrann
med sin maskin, pa grinsen till ped-
ant, skojar Stefan.

- Man far néstan ta av skorna
for att komma upp pa den. Nar jag
bérjade i branschen var det an-
norlunda, d& var maskinerna inte

Bengt-Erik Sjostrom
ar inne pa sin femte
Hitachi-gravare.

mer dn redskap. Idag ar de néstan
som vardagsrum dédr man kan sitta
bekvamt och jobba i strumplisten.
Att man bryr sig om sina maskiner
pa ett annat satt marks ocksa pa all
extra utrustning eller inredning som
man kan kopa till - bagar, lampor,
dekaler och prylar. Forr var det bara
lastbilar och langtradare som hade de
hér bling-bling-grejerna.

For Bengt-Eriks och Jockes del
handlar det &ven om att se till att
utrustningen ar i toppklass. Ett
exempel pa det ar gravsystemet som
komplett med dator och sensorer gor
arbetsvardagen enklare.

— All funktionalitet ligger nira till
hands nédr man kor, ér lattbegriplig
och ger en bra 6verblick 6ver var
maskinerna befinner sig och till
vilket projekt den &r kopplad, sager
Bengt-Erik och visar hur skopan i 3D
forflyttar sig pa skarmen.

Stefan borjar med att byta ut rem-
marna. Aven om det ar forsta gingen
han gor jobbet pa den har modellen
raknar Stefan med max en timmes
jobb, forutsatt att han kan trd rem-

men runt flakten sa att han slipper ta
bort den ocksa.

— Ju mindre maskinerna ar desto
svarare ar det att komma at, sager
han. I den har maskinen ér det hyfsat
gott om plats.

Medan Stefan byter ut remmarna
passar Bengt-Erik och Jocke pa att
byta ut transmissionsolja i navre-
duktionen, i svingmotorn och i
vixelladan. Aven oljan i motorn och
pumpvaxelladan byts i rasande fart.

Bengt-Erik och Jocke ser ett stort
varde i att sjalva kunna ta hand om
sina maskiner.

- Det ér kul att ha koll pa hydrauli-
ken, driftsakerheten och servicen om
det skulle vara nagot ...men det ar
det sillan. De hir maskinerna brukar
bara ga och ga, siger Bengt-Erik som
njuter av att jobba ute vid havet en
sadan vacker dag.

— Att vi fick det har jobbet handlar
framf6r allt om tidigare prestationer
nér vi har jobbat med Peab och hur
vi fungerar i gruppen. Det ar pd sam-
ma satt med var langa relation med
Stefan, avslutar han.



