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Bestall maskin
i god tid

Det rader en global och mycket stark
hogkonjuktur, det gar bra for bygg- och
anlaggningsbranscherna och det gar ocksa
mycket bra for Hitachi! P4 global niva,
lika vdl som pa lokal niva hir hemma i
Sverige siljs det Hitachigravare som aldrig
forr. Just nu har vi pa Delvator omkring
100 maskiner i orderstock.

Men tyvarr innebir allt det har att
leveranstiderna blivit langre an vi 6nskar
(beroende pa vilken maskintyp man
bestillt). Det ser likadant ut 6ver hela
vérlden.

For att méta utvecklingen utdkas pro-
duktionskapaciteten hela tiden. Hitachis
europafabrik i Amsterdam har nistan for-
dubblat sin produktionskapacitet. | Japan
tar man nu i host tva nya fabriker i drift
for produktionen av storre maskiner.
Inom nagra ar dr produktionskapaciteten
uppe i otroliga 36.000 maskiner per ar
(varav 6.000 i Amsterdam, i ar)!

Men det tar tid innan alla satsningar
ger full effekt. Problemet ar generellt for
branschen, dven vara konkurrenter brot-
tas med langre leveranstider dn kunderna
ar vana vid. Att det ser ungefar likadant
ut for alla beror bland annat pa att méanga
av leveransproblemen finns hos maskin-
tillverkarnas underleverantérer. Nar
maskinkomponenterna inte finns pa plats
gar det inte att bygga maskiner dven om
allt annat ar under kontroll.

Fran Delvators sida forsoker vi gora
vart basta for att hjalpa de kunder som
drabbas av forseningarna.
Vi védjar till vara kunder att folja radet
i rubriken. Fér oss inom Delvator ér det
naturligt att stdlla upp som samtalspart-
ner infér maskininvesteringen, dven om
sjalva leveransen ligger en bit fram i tiden.
Ta kontakt med oss, bestill i god tid och
lat planeringen ta udden av véntetiden!

Trevlig lasning i detta nummer av
Grivlingen!
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Christer Arvidson

christer.arvidson@delvator.se
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Hitachis maskiner
vann designpris

Gravmaskiner handlar inte bara om att utstrala styrka,
kvalitet och effektivitet. De kan vara trendiga och se bra ut
ocksa — det dr designpriset till Zaxis-3 ett konkret bevis pa.

Det ar International Design Forum
Hannover (iF) som forirat Hitachi med en
utmirkelse for basta produktdesign, och det

ar Zaxis-3 som ar foremalet for utmarkelsen.

Att Hitachi far priset ar inte bara tack vare
enskilda detaljer i maskinernas utseende och

utforande. iFs designpris har dels pekat ut att

maskinernas design utstralar styrka och tro-

vardighet. Men juryns motivering pekar ocksa

pa maskinernas 6kade produktionskapacitet,
deras livslingd och palitlighet.

En annan mer konkret utrustningsdetalj
som ndmns i utmirkelsen ar maskinernas
hytt. Hyttens funktion ar att erbjuda siker-
het, trygghet och komfort at féraren och
hytten dr som bekant ocksa markerad pa
maskinen, genom designen.

iFs designpris anses ha hog status och ar
vilkdnt over hela vdrlden. Priset ska spegla
aktuella trender inom design och prisjuryn
utgors av internationellt kinda designers.

Kor du en Zaxis-3 ar det
hog tid att gd med i Delvators
tavling "Zaxis-3 Drive
Contest 2007”. Tavlingen har
pagatt under hela 2007 och
utmanar Zaxis-3-forare att
kora sin maskin med minsta
méjliga bransleforbrukning.

Vinnaren, som koras i janu-
ari 2008, kan se fram emot en
42-tums Hitachi Plasma-TV
(varde ca 15.000 kr).

Vill du vara med och tivia?
Ga in pa www.delvator.se sa
far du veta mer.

And the winner is...

Mr Akihiko Hiraoka ar
chef fér Hitachis for-
siljnings- och service-
division i Holland och
berittar hur fabriken
nu férséker investera

i samma takt som for-
séljningen okar.

Hitachi okar tillverkningen kraftigt

Det gar bra for Hitachis gravmaskiner. Foretaget har fullt upp med att 6ka tillverkningen i
samma takt som forsiljningen 6kar. Hitachi har satsat 70 miljoner euro i Amsterdamfabriken
och inom nagra ar ir produktionen uppe i 10.000 maskiner.

Mr Akihiko Hiraoka sitter i Hitachis
foretagsledning i Europa. Han ar chef for
forsaljnings- och servicedivisionen vid
Hitachis europeiska bolag, HCME, Hitachi
Construction Machinery Europe, och han
forklarar Hitachis framgangar sa har:

— Vi har en global hégkonjunktur och vi har
ett maskinprogram som ar ledande vad gil-
ler kvalitet, brinsleekonomi och effektivitet.
Lanseringen av steg 3-maskinerna har blivit
en succé och alltsammans gor att vi har en
mycket bra forsiljning, konstaterar han.

Mr Hiraoka kan beritta hur den europe-
iska maskintillverkningen gatt fran ingenting
2002 (da den forsta etappen av fabriken i
Holland byggdes) till i ar 6.000 maskiner.

— I fjol tillverkade vi 4.500 maskiner, i ar
blir det 6.000. Men vi stannar inte dar, vi har
investerat 70 miljoner euro i tillverkningen
och till 2010 ska vi ha en produktionsvolym

pa 10.000 maskiner, berittar han.

Hitachis storsta problem just nu ar att
hinna tillverka lika manga maskiner som
efterfragas. Leveranstiderna har blivit lingre
som en foljd av den hoga efterfragan och
Hitachi-gravarnas hoga forsiljning ser likadan
ut 6ver hela virlden.

Det ar inte bara de grivare (upp till 45
ton) som tillverkas i Amsterdam som séljer
bra. Aven de Japan-tillverkade maskinerna
over 50 ton noterar stora okningar. | Europa
saldes under 2005 120 maskiner éver 50 ton.
2006 var samma siffra 230 och hittills i &r
280. Likadant ser det ut for minigravarna som
tillverkas i hollandska Oosterhout. 4.000
salda maskiner 2006 och 5.200 hittills i ar.
Samtidigt plockar Hitachi marknadsandelar
fran konkurrenterna. Den globala marknads-
andelen dr 20 procent vilket gér Hitachi till
vérldens storsta tillverkare av gravmaskiner.

| Europa dr den 14 procent, men stiger nu
successivt efter att den sjonk efter Hitachis
skilsmassa fran Fiat 2001.

— Vért mal 4r en 20-procentig marknadsan-
del dven i Europa och dit ska vi na till 2010,
sager Mr Hiraoka.

Akihiko Hiraoka menar att de stora
satsningarna pa produktionen i Holland sa
smaningom kommer att ge resultat i form
av kortare leveranstider. Tills dess giller det
for maskindgarna att ha talamod. Men det ar
vért att vanta, den hoga forsaljningen ar en
bekriftelse pa att Hitachis maskiner haller
vad de lovar, anser Mr Hiraoka.

— Jag ar stolt 6ver den maskinkvalitet vi kan
erbjuda, det 4r Hitachis framsta styrka, sager
han.

Direfter anger han bransleekonomi
och maskinernas effektivitet i arbete som
Hitachis framsta konkurrensvapen.
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Tva av de fem milen av vattenledningsdragningen svarar
Almby Entreprenad och Farm Entreprenad for, i samarbete.s
Vattenledningarna ar sammansvetsade och klara innan de
lyfts pa plats ner i rérgraven.

Almby Entreprenad AB och Farm
Entreprenad AB har tillsammans entrepre-
naden for en av de tre etapperna av projek-
tet. Det handlar om att anlidgga tva av de
fem milen vattenledning, ett uppdrag vart
omkring 90 miljoner kronor.

— Det hir ar ett roligt jobb. Det ar kom-
plext, besvarligt langs flera strackor och till
sist handlar det valdigt mycket om att lyckas
organisera en mycket bra logistik, summerar
vd Borje Gustafsson, Farm Entreprenad AB.

Kollegan Johnny Svensson, vd for Almby
Entreprenad AB haller med:

— Jobbet ir inte det allra enklaste men sam-
manfattningsvis kan man sédga att det ar ett
roligt uppdrag som sakert fungerar som ett
bra referensjobb i framtiden.

Redan nir upphandlingen av ledningspro-
jektet skedde sag de bada entreprenérerna
att de tillsammans hade de resurser som
behovdes for att klara av att genomféra en av
etapperna. Pa grivarsidan har de allt fran 15-
och upp till 50-tonnare, de flesta ar Hitachi.

Under arbetets gang ar det i regel tre
gravare som samarbetar. En schaktar rorgra-
ven, en anvinds for att lyfta ned de i forvig
sammansvetsade réren och en anvinds for
aterfyllningen.

De bada entreprendrerna har ocksa tillging
till en egen sand- och grustikt, de forfogar
6ver dumpers och hjullastare. Den enda
maskinresurs de egentligen saknar sjalva ar
utrustning for de rortryckningar som beho-
ver goras langs strickan, men da kommer en
underentreprendr in i bilden.

Tillsammans har de ungefar 20 maskinenhe-
ter igang och en personalstyrka pa som mest
30 personer.

Vattenledningsprojektet innebir att
Vixjo och Alvesta far tva parallella lednings-
ror langs den fem mil langa strackan fran
vattentdkten i Bergadsen utanfor Ljungby.
Roren har en diameter pa 50 cm och en
godstjocklek i plasten pa 30 mm. Som regel
liggs de pa ungefir tva meters djup i marken
med en halvmeter emellan.

Det innebir att rérgraven sillan har en
bredd pa mer n tva meter. Det innebir ock-
sa att arbetsomradet langs strackan ar ganska
smalt. Man ror sig inom 12-15 meter, vilket ar
ganska trangt ndr tre gravare ska samsas om
utrymmet tillsammans med schakt- och bygg-
trafiken till och frén arbetsplatserna.

Men det fungerar och det gor samtidigt att
logistiken ar en central fraga for att arbetet
ska ske effektivt.

Mycket av rordragningen foljer riksvag 25,
stundtals inte langre bort fran vigen an att
man befinner sig pa andra sidan viltstangslet.

- En dverraskning vi fick lings en del av
strackan var att Vagverket satte upp mitt-
vajer precis innan jobben startade, berittar
Borje Gustafsson.

Farm AB:s Hitachi, en ZX 280LC-3, dterfyller. Med siktskopan kan allt material som
ar for grovt siktas bort och delar av schaktmassorna kan pa det sittet dteranvindas
utan att man tullar pd kraven nar det giller ledningsbiddens kvalitet.

Johnny Svensson.

Det kan lata som en bagatell, men i prak-
tiken innebar det att varje transport till
och fran rérdragningen forlingdes med atta
kilometer. S& mycket langre fick byggtrafiken
kora for att kunna komma runt vajerracket.

— Det var en obehaglig éverraskning som
fordyrat transporterna mycket...

Aven i 6vrigt har arbetena hittills bjudit pi
en och annan udda utmaning.

Att ledningarna dras 6ver gammal sjébot-
ten pa tva stillen har stillt strategier for
arbetet pa prov, liksom den 350 meter langa
dragningen 6ver Lekarydsdalens mosse. Dir
har man genomfért styrd borrning under
mossen for att ta sig fram med minsta méjliga
paverkan.

- Forutsattningarna for ledningsdrag-
ningen varierar hela tiden. Strackningen gar
over bergknallar och terring med mycket
stenblock — och dér det behovs mycket
sprangning. Den gar 6ver mossmark, den gar
ofta genom tidigare schaktmassor som lagts
upp intill vagen ndr riksvdg 25 byggdes...

— Och sa har vi alla passager av végar, dar
och vattendrag och jarnvigar pa tva stillen,
berittar de.

Just passagen av sodra stambanan &r ett
sarskilt kapitel. Den ar speciell och viktig och

Bérje Gustafsson.

sker med tryckning. Férhoppningsvis utan
problem, eftersom man naturligtvis inte vill
att tagtrafiken ska paverkas.

Variationen gor ocksa att schakterna har
skiftande karaktar. Dessutom ska ledningarna
ligga i en grusbadd som ar fri fran sten storre
dn 20 mm.

Det dr ett hogt krav, men kravs for att vat-
tenledningen inte ska ta skada. For att mini-
mera transporterna av grus forsoker Almbys
och Farms personal dérfor ateranvanda sd
mycket som mgjligt av schaktmassorna. Med
hjalp av finska siktskopor fran Remu, siktas
materialet vid aterfyllningen och gor att bade
kraven kan uppfyllas och att jobbet gir snab-
bare, an om all aterfyllnad skulle fraktas pa
plats.

— Det fungerar bra att sikta, men bast nar
det dr torrt och materialet har kvalitet. Om
det ar mycket lera i massorna ar det svérare,
forklarar de.

Det myckna regnandet i somras har alltsa
forsvarat siktningsstrategin, men &n finns
mycket tid att skaffa flera erfarenheter:

— Vi kom igang i juni i ar. | september
2008 ska projektet vara klart, sa det ar ett
ar ytterligare som vi héller pa, slutar Bérje
Gustafsson och Johnny Svensson.
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Rivning ned till minsta detalj

| februari 2006 gick de tva kollegerna Thomas Centerkvist och Stefan
Jauer samman och startade Rivcenter i Sverige AB, med site i Sigtuna.
Sedan dess har allt gatt undan med en vildig fart. Nu dr man ungefir
I5 anstéllda och har fyra grdvare i maskinparken, samt en efterfragan
pa rivningstjinsterna som gett foretaget en riktig — rivstart!

- Jo, det gar bra for Rivcenter. Egentligen
hade man kanske hoppats att tempot skulle
varit lite lugnare. Men det 4r angendma
problem att ha mycket att géra, summerar
Thomas Centerkvist.

Under forsta verksamhetséret genomférde
man ett 30-tal rivningsuppdrag och dven i ar
har jobben ramlat in i snabb takt.

Rivcenters nisch ir att ta totalentreprena-
den pé rivningsobjekten. Man sanerar, river,
demonterar, sorterar och atervinner — man
gor alltsa precis allt det som en rivning for
med sig. | praktiken @r det ett komplext
atagande i bade smatt och stort. Nar allt ar
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klart ska det gé att direkt ta den mark dér
byggnaden statt, i bruk fér nya andamal.

Vid en rivning borjar man med att ga in i
byggnaden och sanera den fran miljcfarligt
avfall. Det kan handla om till exempel gamla
lysror, kvicksilverbrytare, metallinredningar
och allt annat som inte far blandas med det
byggnadsmaterial, som blir resultatet av sjilva
rivningen. Denna del av jobbet ar alltsa nagot
av ett hantverk som ir viktigt for miljomalen
med en rivning och sker till stor del manuellt.
Storsta maskinen i det inledande samman-
hanget ar foretagets bobcats.

En andra saneringsomgéng kan se ut som

vid Rivcenters jobb i Uppsala i host. Det
gamla vattenlaboratoriet vid Uppsala univer-
sitet revs for att ge plats at en ny laboratorie-
byggnad. Rivcenter hade uppdraget och det
gamla laboratoriet var byggt i bade betong
och tri.

Efter den inledande saneringen inomhus
anvandes Rivcenters Zaxis 280 LC-3 med
gripskopa for att skilja ut trimaterial och
isolering fran byggnaden. Allt tra fran fasader
och tak kunde lyftas med skopan direkt till
containers, och all isolering till andra contai-
ners.

Efter att trd, isolering och metaller i
inredningen sorterats ut kunde rivningen av

betongkonstruktionen bérja. Vid den hir riv-
ningen anvinde man chrusher for att krossa
och mala ner byggnadskonstruktionen.

— For sadana hér rivningar anvinder vi
hammare ocksa, men i den hir stadsmiljon
med villor och universitet titt inpé blir det
for bullrigt, forklarar maskinféraren Richard
Wallman.

Nu krossar man materialet ned till 20 cen-
timeters fraktioner med chrushern. Nir sa
behovs anvands ocksa magnet for att skilja ut
metallerna. Podngen ar att all sortering sker
pa rivningsplatsen, om det bara ar majligt.
Huset rivs, materialet sorteras och fraktas
bort for atervinning eller for deponi.

Nar det gamla vattenlaboratoriet vid
Uppsala universitet revs i hést, hade
Rivcenter totalentreprenaden pa rivnings-
jobbet.

Med gripskopan pa gravaren kan sortering-
en av byggmaterialet ske under rivningens
gang. Allt tra lastas i containers for att ga
till férbranning. Senare anvinds chrusher
for att riva betongskonstruktionen.

Till vinster maskinférare Richard Wallman.
Till héger Thomas Centerkvist, en av
agarna till Rivcenter i Sverige AB.

Och nir allt ar klart ar resultatet ett stycke
tomtmark som kan tas i bruk for nya anda-
mal.

Som rivningsforetag ar miljGinriktningen
viktig. Rivcenters affirsidé ar att erbjuda
bade den kompetens som kravs for att effek-
tivt riva eller demontera byggnader. Men
lika viktigt ar att erbjuda miljokompetensen
som gor att allt avfall som rivningen innebar,
kan sorteras, tas om hand och atervinnas pa
basta sitt.

Dérmed ar ocksa maskinerna som anvinds
en miljofraga. | host fick Rivcenter sin andra
ZX 280LC-3 levererad och sedan tidigare har
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man ocksa en kortrumpad ZX 225USLC-3.
Av Rivcenters fyra gravare ir siledes tre
Hitachi steg 3-maskiner och passar dirmed
in i miljoprofilen.

Nédrmast pa Rivcenters agenda star nu
bygget av eget kontor och verkstad utanfor
Sigtuna.

— Vi har inte hunnit ordna egna lokaler
annu, jag och Stefan har faktiskt jobbat hemi-
fran sedan starten. Men nu ska vi dntligen
bygga, berittar Thomas Centerkvist.

Och som sig bor, s& kommer da en del av
de fyllnadsmassor som behovs pa foretagets
tomt, att bestd av atervunna rivningsmassor..!

Gravlingen nr 2 2006
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- En liten men 4nda kraftfull bandgrivare med stor kapacitet!

Sa klassar entreprenérerna Zaxis 130, vars egenskaper erbjuder bra resurser for

servicejobb, men dven kapacitet och styrka for mer krivande gravjobb.

Dessutom dr den enkel att flytta — det enda som behdvs ar lastvaxlare och lastbil.

Det dar med enkelheten att flytta ar som
en extra bonus for den hir Zaxis-gravaren. |
basutférande viger den knappa 14 ton (med
“normal” extrautrustning ca 14,5 ton), vilket
gor att den kan flyttas med lastvixlarbil.
Traditionell gravartrailer behovs inte.

Dessutom ar yttermatten sa begriansade att
flyttningarna underlattas.

Det gor det bade enklare och billigare att
transportera den mellan olika jobb.

Zaxis 130 finns ocksa i lite olika utféran-
den, beroende pa vad anvindaren behover.
Antingen lang eller kort undervagn, med
schaktblad, eller utan.

Nar det giller tillbehorsmajligheter finns
bade bredare band for ligsta marktryck och
olika varianter for bom och sticka. Man kan
till exempel utrusta 130:an med knackbom,
eller med extra lang sticka om man vill for-
langa den ordinarie rackvidden pa drygt 8,5
meter.

Motorn dr en fyrcylindrig Isuzu pa 66
kW (90 hk), som ar turboladdad. Det ger
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bade styrka och bransleeffektivitet. Om
motorn kan man dessutom sdga att den
representerar en beprévad och problemfri
motorgeneration fran Isuzu, som dessutom
ar branslesnal.

Motorn har funnits linge, den har aldrig
visat negativa egenskaper och den syns nis-
tan aldrig pa verkstad, utom nar det dr dags
for service.

Patrik Andersson, dgare till Sven-Arnes
Entreprenad utanfor Kungsbacka ar en av de
entreprendrer som funnit fordelarna med
den hir maskinstorleken.

Patrik har tva anstéllda och har nischat sin
verksamhet pa golfbanor. Patrik anlagger och
andrar golfbanor och har anpassat maskin-
parken efter de forutsittningarna.

— Jag har till exempel extra breda larver pa
maskinen for minskat marktryck. Det ar lite
speciellt for just vara jobb, men rent gene-
rellt ar jag mycket n6jd, sager han.

— Det dr en kraftfull maskin i liten storlek
och jag har koért den i 5.000 timmar utan

Patrik Andersson drar nytta av
ZX 130:s férdelar pa golfbanan.

problem, beridttar Patrik som nu ocksa inves-
terat i en Zaxis 180.

Ricky Jonsson, deldgare till Broderna
Jonsson i Kaxas AB ir ytterligare en entre-
prendr som lovordar ZX 130.

— Vi har dndrat var verksamhet lite grann
och tar allt mer jobb med husgrunder, berit-
tar han.

Det innebér att man arbetar i villaomra-
desmiljoer och i princip gor allt fran att réja
tomtmark frén timmer och stubbar, till att
griva grunden och grovplanera tradgards-
mark.

Ricky har traditionell extrautrustning med
rototilt och rullspakar, men har ocksa forsett
den med timmergrip.

— Jattebra nar tomtjobben inleds med
skogsavverkning, lika vl som niar man hjilper
till med rorlaggning, siager han.

— Jag ar imponerad av vad den hdr maskinen
klarar av. Trots att den dr ganska liten sa har
den ocksa kapacitet och styrka — men drifts-
kostnaderna ar anda rimliga, summerar han.

Nar Ricky Jonsson gréaver hus-
grunder ar storleken den ritta
med ZX [30, eftersom den job- |
bar effektivt med bade planering
och med rena schakter.
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E-service ger koll pa drift

Var finns Zaxis 3-maskinen? Hur manga timmar har den varit igang,
hur mycket brinsle finns i tanken och nér ar det dags for service?
Det dr nagra av de uppgifter som maskindgarna kan ladda hem via
internet, tack vare det uppmarksammade it-system som Zaxis 3-
maskinerna utrustats med. Hitachi ar forst med det som standard-

utrustning och intresset dr mycket stort.

En av de hittills mest uppskattade fordelar-
na med det nya it-systemet dr kanske att det
gar att spara var maskinen finns ndgonstans.
Det betyder att en stulen maskin kan ater-
finnas enkelt, samt dessutom att en stulen
maskin kan sparras pé distans, sa att den inte
gar att starta.

— Man kan till och med i forebyggande
syfte sparra en maskin sé att den upphér att
fungera om den forflyttas utanfor ett i forvag
angivet omrade, berittar Delvators efter-
marknadschef Thomas Johnsson.

Att aterstilla maskinen i kérbart skick ar
enkelt fér Delvators servicepersonal, men i
stort sett omojligt for en utomstaende.

Hitachi och Delvator benimner det nya
it-systemet med "e-service”. Det ir alltsa
en elektronisk service det handlar om, som
innebdr att maskinagarna kan forbittra sin
kontroll av driftdata — och att fa information
om var maskinen befinner sig.

E-service har ront stort intresse. | somras
gjorde exempelvis SVT:s nyhetsprogram
Rapport ett inslag om systemet for att visa vilka
mojligheter som nya it-system kan innebira.

Det finns tva vinnande parter pa e-ser-
vice. Den ena dr naturligtvis maskindgaren,
Thomas Johnsson berittar:
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- En Zaxis 3-dgare far en egen hemsida
som ar individuell fér den enskilda maskinen.
Nar maskinen levereras sa levereras ocksd
inloggningsuppgifterna och maskinagaren kan
borja dra nytta av systemet.

Via hemsidan kan maskindgaren bland annat
lasa av drifttid, aktuell servicesstatus i form
av en elektronisk servicebok, brinsleniva och
maskinens position.

— For entreprenérer med ménga maskiner
i drift innebar det har att man kan foérbattra
sin kontroll av var grejerna finns och hur de
befinner sig i arbete.

Thomas Johnsson pekar ocksa pé att dven
maskindgare med enstaka maskiner i sin dgo
drar nytta av uppgifterna. Dels finns positio-
neringen, men tack vare uppgifterna gar det
ocksa att dubbelkolla och verifiera exempel-
vis drifttid.

Eller s& kan man rikna ut hur mycket
brinsle som gatt at under en viss period, for
att pa sé satt forbattra driftuppfoljningen av
en enstaka maskin.

Eller bara dubbelkolla sina fakturaunderlag
vad giller exempelvis drifttider.

Den andra vinnaren ir Delvators service-
organisation.
Tack vare den elektroniska serviceboken

och position

Thomas Johnsson.

kan servicepersonalen ha bittre 6verblick
over vilka servicejobb som &r aktuella. Det
finns ocksa mojlighet att paminna eller hjilpa
maskindgarna att komma ihag nédvandiga
serviceatgarder.

Det finns dessutom en inbyggd larmfunk-
tion i det nya systemet. Det giller felmedde-
landen som maskinerna noterar automatisk
gillande exempelvis motorernas tryck och
temperaturnivaer. Nar enskilda maskiner ger
felmeddelanden om detta, si kan personalen
hos Delvator se det och kan ta kontakt med
maskindgarna.

— Vi har exempel pa maskiner som haft for
mycket vatten i branslet under vintertid och
som gett felmeddelanden som handlat om
detta, berittar Thomas Johnsson.

— Da har vi kunnat ringa upp, beritta om
felet och maskindgarna har sjilva kunnat
atgirda vattnet i brénslet utan att storre
problem har uppstatt.

An sa linge finns upp mot ett 50-tal Hitachi
i drift i Sverige med e-service, men det ar
bara borjan. Allt eftersom nya Zaxis 3-maski-
ner kommer i drift kommer ocksa det nya
systemet i anvandning.

Alla Zaxis 3 ned till 10 ton har e-service
som standard.

Nya motorn stark pa laga varv
— Ny korstrategi sparar bransle

Det finns massor av pengar och miljo att spara pa minskad brinsle-
forbrukning i bland annat gravmaskiner. Darmed blir det ocksa allt
vanligare med utbildningar i eco-working (working eco-driving). En av
foregangarna dr maskinforaren Leif Eriksson som sparar 20-25 procent
brinsle genom att bland annat kéra med lagre varvtal pa en ZX 210LC-3.

Det dr ett tiotal ar sedan som begreppet
eco-driving lanserades for kérning av per-
sonbil. Det visade sig att bilister kunde spara
brinsle genom ett annat korsitt, baserat pa
battre korplanering, varsammare gaspadrag
och smartare korstrategier. Resultatet blev
snittbesparingar pa brinsle pa mellan 10 och
15 procent.

Snabbt blev det hér begreppet en succé
och lika snabbt paborjades ecodriving-
utbildningar dven for tung trafik, med samma
goda resultat. Inom den tunga trafiken gor
man inte bara stora besparingar pa minskad
bransleférbrukning. Aven slitage av dick och
fordon minskar — och har gett ekonomiska
vinster i samma storleksordning som man
sparar brinslekostnader.

Darefter har det blivit entreprenadbran-
schens tur.

Redan for 2-3 ar sedan paborjades samma
utbildningsinsatser for arbetsmaskiner.
Begreppet eco-driving bytte namn till eco-
working eller working eco-driving. Vagverket
som ar padrivande kraft inom det har omra-
det har senare bestimt att alla entreprendrer
som anlitas (fran 2008 eller senare) ska ha
genomgatt utbildningar av det har slaget.

Vidgverket ar ocksa den myndighet som
auktoriserar de som utbildar i all slags eco-
korning och informationen om det nit av
utbildare finns 6ver landet, ar tillganglig via
STR (svenska trafikskolornas riksférbund).

- Potentialen att spara brinsle och skona
miljon ar mycket stor for arbetsmaskiner
och det giller allt fran grasklippare till gruv-
truckar. Det snitt pa brinslebesparing som
har uppnatts i samband med utbildningarna
ligger pa 23 procent, berittar Pia Soderlund,
miljésamordnare hos STR.

Hittills har ungefar 1.500 svenska maskin-
forare fatt ecoworking-utbildning, men det
ar sa hdr langt framst hjullastarférare som
genomgatt utbildningen.

Om besparingarna som kan uppnas sager
Pia Soderlund sa har:

— Det finns de forare som lyckas minska
forbrukningen med upp mot 30 procent. Det

har ocksa visat sig att man gor stora bespa-
ringar bara genom att sluta lata maskinerna
ga pa tomgang ndr de star still.

Liknande goda erfarenheter har man hos
schaktféreningen VTG i Vasternorrland:

— Hittills har vi utbildat 50 férare, men
meningen &r att det hir tinkandet ska fa fler
att kunna kora snalare. Vi ser ocksa att det
inte bara dr bransleekonomin som gynnas.
Den andra halvan av sanningen om eco-
working ar att kostnaderna for slitage ocksa
minskar ndar maskinerna kérs mer brinsle-
effektivt, siger Bengt Georgson pa VTG i
Solleftea.

En maskinforare som pa egen hand till-
lampat eco-working i manga ar ar Leif
Eriksson. Leif arbetar som maskinforare hos
L Entreprenad AB med sdte i Logded. Han
kor en drsgammal ZX 2[10LC-3. En maskin
som alltsa ar utrustad med den senaste Zaxis
3-motorn fran Izusu.

Leif strategi for branslebesparing ar att han
kor med lagre varvtal dn traditionellt. Genom
att ha lagt varvtal som en invand strategi kor
han sillan eller aldrig med hogre varvtal an
nodvindigt och effekten blir stora brénslebe-
sparingar.

— | host har jag kort mycket pa bangardsar-
bete har i Umed. Det ar alla typer av arbeten,
fran ren schaktning till slantning och plane-
ring, berattar han.

Hans strategi ar att alltid anvanda maski-
nens E-ldge och sa gott som aldrig fullt gaspa-
drag. Han berittar:

Leif Eriksson kér pa liga varv
och sparar mycket brinsle.

— E-laget 4r alltid standard. Sedan har jag
ocksa gjort till en vana att borja allt arbete
med halvt gaspddrag. Nar jag sedan kort en
stund marker jag snart om jag kan minska
gaspadraget, eller om det behéver hojas.
Under en arbetsdag kanske jag andrar gaspa-
draget 15-20 ganger, sager han.

Att det skulle vara sarskilt betungande att
pa detta sitt halla koll pa hur mycket gaspa-
drag han behéver ha, det tycker han inte.

— Det blir en vana. Jag har ocksa sett att
den nya steg 3-motorn inte behover lika
mycket gaspadrag, den arbetar effektivare
jamfort med tidigare maskiner.

Leif Eriksson raknar med att hans korningar
med lagt gaspadrag innebdr att maskinen
behover 20-25 procent mindre bransle an om
han skulle kéra med hogre varvtal.

auktoriserade.

foreningen.

Sok utbildare for eco-working sa hir:

Ga till www.str.se. Klicka pa "sok”, darefter "utokad sok”. Klicka i rutan for
”Working EcoDriving” eller "EcoDriving, ej STR-medlem”.
Namn- och adressinformationen ger kontakterna till de utbildare som ar

Observera, att bland annat vissa schaktféreningar har egna auktoriserade
EcoWorking-utbildare. For entreprenérer som arbetar inom en schaktfor-
ening kan det finnas goda skil att undersoka utbildningsméiligheterna inom
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Henrik forstarker nar Delvator vaxer

Delvator AB vixer och darfor utokas nu ocksa den administrativa

personalstyrkan i Eslov.

Henrik Olsson, 38, forstarker foretaget som administrativ chef.

Henrik har en spinnande bakgrund, han har
tidigare arbetat som ekonomichef hos Eslév-
foretaget Disab som siljer vakumsystem for
industri och dven till entreprenadbranschen.
Fore dess arbetade han som revisor.

Men sedan i september ir det alltsa Delvator
och Hitachi som giller fér Henrik:

— Min forsta uppgift blir att satta mig in i alla
delar av foretagets verksamheter. Direfter

- Maskiner har alltid varit ett intresse och
vid det hdr laget har jag hunnit lira mig Hitachis
maskiner riktigt bra, siger Magnus sjilv.

Han kom till Delvator hésten 2006 och har
darefter successivt blivit allt kunnigare nér det
géller Hitachis manga gravarmodeller. Som
ansvarig for den tekniska supporten ska han
finnas tillganglig pa telefon under sin arbetstid,

Y/ Delvator

FORSALINING:

Harnésand: 0611-55 20 31

Karlstad: 0739-20 12 84

Sollentuna: 0708-73 38 49
0703-13 00 31

Fjugesta: 0708-27 04 00
Linképing: 0768-06 92 08

Vixjo: 0470-691 |1

Goteborg: 031-91 97 75, 91 97 85
Eslov: 0706-96 92 08
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Siljer maskiner som
graver, lastar och schaktar

kommer jag att se 6ver administrativa och
ekonomiska rutiner.

— Man kan se mitt jobb som en forstirkning
i ett foretag som befinner sig i tillvixt och
utveckling sedan manga ar, siger han.

Fritiden, da?

— Familjen forstas, jag har fru och tre barn.

Och jag idrottar. Det blir mycket innebandy,
en del fotboll och I6pning. Och sa har jag hus,
det tar sin del av fritiden ocksa...

Magnus ger teknisk support

Magnus Hansson, 23, har haft maskiner omkring sig i hela livet
och skaffade sig en hogskoleutbildning som maskiningenjor.
Nu svarar han for den tekniska supporten till Hitachi-agare

och serviceverkstiader runt om i landet.

for att kunna svara pa fragor fran maskina-
gare och fran det nit av serviceverkstader i
landet, som arbetar med Hitachi.

— Det blir mycket pratande i telefon under
en arbetsdag. Jag brukar ocksa félja med vara
servicemontorer ut pa jobb. Det ar trots allt
sd att man lar sig bast nar man sjilv r med
och jobbar med maskinerna, sager han.

SERVICE:

Kiruna: 0980-150 20
Gillivare: 0970-157 30
Alvsbyn: 0929-729 05
Skellefted: 0910-805 55
Umea: 070-583 89 92
Hirnésand: 0611-55 20 35
Séderhamn: 0270-42 00 12
Falun: 023-331 90
Ostersund: 0730-65 58 02
Uppsala: 018-33 41 50

Magnus hade maskiner runt omkring sig
under hela uppvixttiden pa ett lantbruk
utanfor Eslov. Det foll sig naturligt att vilja en
ingenjorsutbildning pa hogskola — och nu ar
det alltsd maskiner som giller hela dagarna.

Fritiden, da?

— Jakt, sager han. Det ar mitt stora fritids-
intresse!

Stockholm: 08-35 85 90
Rénninge: 08-532 531 90
Kil: 0554-133 25
Fjugesta: 0585-271 25
Linkoping: 013-13 72 78
Jénképing: 036-12 07 80
Goteborg: 031-91 89 14
Halmstad: 035-21 10 30
Gotland: 0498-502 84
Almeboda: 0477-601 55
Esl6v: 0413-692 15



